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"Verfahren zur Herstellung eines mehrschichti- 
gen Schaumstof f Icunstleder s " 



Die iirfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines mehrschichtigen Schaumstof f kunstleders . 

Schaumstof fkunstleder aus mit Schaumstof f kasohierter 
Kunststoffolie sind bekannt. Die Herstellung erfolgte 
in der Weise, dass die Oberflache einer Polyurethan- 
bahn durch jirwarmen klebend gemacht und das andere 
bahnformige Material auf die klebend gemachte Oberfla- 
one aufgebracht wird. 

Die Erflndung bezweckt die Schaffung eines Verfahrens 
zur ueratellung eines raehrschichtigen dchaumstof fkunst- 
leders bootehond aus einer mit Uchaums toff kaschierten 
Kurifjtstoffolie, welches einfach durcnzufuhren ist und 
zu eiaem Produkfc ffihrt, welches gegenuber den bekannten 
Produkten dieaer Art Vorteile uufweist, insbesondere 
ein ijox'ijiisoH spezlfisches Gewicht und eine ungewohnli- 
ctKi Ketiiatena pjegeniiber den handel sub lie hen Heinigungs- 
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mitteln, wie z.js- in clorierten Xohlenwasserstof- 
fen und waschaktiven Substanzen. 

Der Erfindungszweck wird dadurcii erreicht, dass 
auf eine beidseitig angeschmolzene Schaumstof fbahn 
auf ihrer einen Seite eine angewarmte Deckschicht- 
"bahn und auf ihrer anderen 3eite eine Abseitebahn 
gleichzeitig unter Druck und Gegendruck aufgebracht 
wirdo 

Uach einem weiteren kerkmal der Srfindung wird die 
Deckschichtbahn beim Aufbringen auf die Schaumstoff- 
bahn gleichzeitig gepragt. 

Falls die Abseitebahn aus einer Kunststof f olie be- 
steht kann sie nach einem weiteren Merkmal der Er- 
findung vor dem Aufbringen auf die Schaumstof fbahn 
vorgewarmt werden. 

Eine Ausfiihrungsf orm zur Durchfiihrung des erfindungs- 
gemassen Verfahrens ist in der beigefiigten Zeichnung 
dargestellt q 

Die Polyurethan-Schaumstoffbahn 1 wird durch zwei Gas- 
brenner 2, 3 beidseitig angeschmolzen. Die Gasbrenner 
verlaufen quer zur "warenlaufrichtung. Unmittelbar hin- 
der den Gasbrennern wird auf die eine Seite der Bahn 1 
eine angewarmte Deckschichtbahn 4 und auf die andere 
Seite der Bahn 1 eine Abseitebahn 5 gleichzeitig un- 
ter Druck und Gegendruck aufgebracht und zwar mit- 
tels eines Zweiwalzen-Kalanders 6, 7- Die Vereini- 
gung der drei Bahnen erfolgt durch den Anpreesdruok. 
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Anstelle der Folien-Anpresswalze 6 karm eine gemuster- 
te Pragedruckwalze angeordnet werden, so dass in ei— 
nem Arbeitsdurchgang gleichzeitig die Oberflache der 
Folie gepragt wird* 

Durch das Anschmelzen der Polyurethan-Schaumstof f- 
bahn 1 wird ein Teil dieser Bahn beidseitig in ein 
kurzzeitiges ttiermoplastisch.es Stadium gebrachtc 
In Verbindung mi t der bereits durch andere Warme- 
quellen wie z.Bo Infrarotstrahler vorplastizierten 
Kunsts toff -Folie und der Pragewalze 6 kann man die 
Oberflache des Verbundstof f es wahrend seiner Her- 
steliung gleichzeitig prageno 

iMach dem Vereinigen und Verpragen kiihlt die Verbund- 
bafcm 1o unter Kilbllufteinwirkung ab. Hierdurch wird 
das Pragebild fixierto 

Diese Fixierung bzw.. Permanenz wird durch. die unter- 
schiedlichen Erweichung spunkt e der Tliermoplaste ge- 
geniiber der Polyuretban-Schaumstof fbahn 1 erzielto 
So liegt beispielsweise der Erweichungspunkt einer 
PVG-Folie bei 8o°G, wahrend die Erweichungstemperatur 
eines Polyurethan-Schaumstof fes etwa 2j5o°C betragto 
Lurch den weitaus hoheren Erweichung spunkt der Schaum— 
stoffboim ergibt sich die Stabilisierungc 

Die Decks chicht 4 kann aus einer thermoplastischen 
Folie, z.Lc PVC f Polyaethylen, Polypropylen, Poly- 
amid od. d^lo oder einer duroplastischen Folie, z.ii. 
Polyester od» dgl» bestehen. 

Die -abseitebahn ? kann aus textilen iuaterialien wie 
z.ii. Zellwolle, iiaumwolle, Wolle f Viskose-Reyon, 



108 3 14/1754 



- 4- - 



^ 1654451 

* - n- - 



Kunstfasern wie unter den gesoMitiBten Semen Perlon 
tzW( Nylon T)zw a Orion bekannt, PolyacrylnitriLl , 
Polyester oder deren Liscliungen als vVirfcware, Strick- 
ware, Webware oder einem. Vliesstoff besteHen. 

Es besteht ferner aucii die iudglichkeit , fur die *b- 
seitebahn 5 tnermoplastisciie oder duroplastisclie 
Folien wie fur die Decks chicntbann A- zu verwenden. 
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Anspruche 



1. Verfahren zur " f :ierstellung eines mehrschichtigen 
Jchaumstoffkuiistleders bestenend aus einer mit 
Sciiaumstof f kaschierten Kunststof f olie -and einer 
-atoseite aus Textilgewebe , Textilgewirk , Vliesstoff 
Oder Kunststof fclie , dadurch gekennzeichnet , dass 
auf eine beidseltig angeschmolzene Sckaumstof fbahn 
auf ihrer einen deite eine angewarmte Deckschicht- 
bc-j^n una auf Hirer anderen Seite -eine abseitebahn 
fjleichzeitir-- water Druck una Ge^endruck aufgebracht 
wire. 

'do Verfahren nach xinspruch 1 r dadurch gekennzeich- 
net, dass die Decks chichtbahn beim Aufbringen auf. 
die dchaumst of fbahn gleichzeitig gepragt wirdo 

3. Verfanren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die ^bseitebahn, falls sie aus ei- 
ner jurists to £ folie besteht, vor : dem aufbringen auf 
die ochaujnstof fbahn vorgewarmt wird. 
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